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X CONEMI

Quarta-feira, 28 de Julho de 2010.

Inicio Término Atividade
Mini-Curso I: Refrigeragao e fluidos refrigerantes (Sala 1)
14:00h 16:00h | Mini-Curso 1I: Fontes de polui¢ao atmosférica, métodos de medicao e
suas fontes de controle (Sala 2)
16:00h 17:20h | Café com prosa — hall de entrada do auditério
Mini-Curso I: Refrigeracao e fluidos refrigerantes (Continuagao)
16:20h 18:20h | Mini-Curso II: Fontes de polui¢ao atmosférica, métodos de medicao e
suas fontes de controle (Continuagao)
Cerimodnia de Abertura
19:00h 19:30h Local: Auditério
Palestra de Abertura: Exploracdo de Petr6leo na Camada Pré-sal, suas
19:30h 20-30h Conseqiiéncias e a Importancia das Engenharias neste Contexto.
) ’ Marcio Felix Carvalho Bezerra, Secretario de Desenvolvimento do
Estado do Espirito Santo.
20:30h 21:30h Coquetel de abertura

CREDENCIAMENTO: ocorrerd na Quarta-feira, 28 de Julho de 2010, de 14 as 19h30min.

Avisos Importantes:

1. Os autores responsdveis pelas apresentacdes orais deverdo entregar suas apresentagcoes
no Stand de Suporte ao Evento na quarta-feira, 28/07/10, entre 18 e 19:00h. O Stand
estd localizado no Hall de entrada do auditoério.

2. No inicio do “Café com Prosa” de sexta-feira, as 09:40h do dia 30/07/10, sera tirada a
foto oficial do evento com todos os participantes. Participe! Local: hall de entrada do

Auditoério.
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X CONEMI

Quinta-feira, 29 de julho de 2010.

Inicio

Término

Atividade

08:00h

09:40h

Sessoes Técnicas A — Local: Auditério
Mecanismos, Controle e Automacio I
Dirigente:

STO1

STO2

STO3

STO4

ID35: Pprojeto e desenvolvimento de uma interface flexivel de entrada/saida
via usb para automagdo de processos. Autores: Roberto Dalmaso e Felipe
Nascimento Martins (UCL — ES)

IDO7: Controle de temperatura da sala de calibragdo do laboratério de fluidos e
fendmenos de transporte da UCL. Autores: André Levy Batista Ferreira, Victor
Augusto Soares Martins, Felipe Nascimento Martins e David de Almeida
Fiorillo (UCL-ES)

IDO8: Controle de unidade didatica para estudo de motores a combustio
interna. Autores: Andrecir Zopelaro e Flavio Silva Nicoletti (Intechno-ES)

ID29: O acelerdmetro como uma alternativa de estimar a magnitude das forcas
verticais de rea¢do do solo durante aterrissagens. Autores: Jomilto Praxedes,
Gustavo Leporace, Sergio Pinto, Glauber Pereira, Araildo Silva e Luiz Alberto
Batista (UNESP-SP/UERJ-RJ)

08:00h

09:40h

Sessoes Técnicas B — Local: Sala 1
Processos Industriais I
Dirigente:

09:40h

STO5

STO6

STO7

STO8

10:00h

ID14: Deteccdo de falhas em rolamentos através da transformada de wavelet.
Autores: Romulo de Andrade Reis, Vinicius Augusto Diniz Silva, Paulo Cezar
Monteiro Lamim Filho e Jorge Nei Brito. (UFSJ-MG)

ID23: Ferramentas de planejamento auxiliares para grandes paradas de
manutencdo. Autores: Reubber Vinicius Corréa e Jorge Nei Brito (UFSJ-MG)

ID46: Utilizagdo de ferramentas de planejamento associadas para garantia de
sucesso na implantacido de prensa de rolos em usina de pelotizacdo. Autores:
Fabricio Souza, Renata Amorim Nogueira, Oswaldo Paiva Almeida Filho e
Walder de Almeida Carvalho (UFES-ES/Vale-ES)

ID50: Aplicacdo da confiabilidade na manutengdo preventiva de um com-
pressor de ar. Autores: Bruno Martins Filho, Jerfson Pereira de Almeida e
Geraldo Rossoni Sisquini (UFES-ES)

Café com prosa — hall de entrada do auditério
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X CONEMI

Quinta-feira, 29 de julho de 2010. (Continuacao)

10:00h

12:05h

Sessoes Técnicas C — Local: Auditorio
Energia e Meio Ambiente
Dirigente:

STO9

ST10

ST11

ST12

ST13

ID17: Educagdo para gestdo ambiental industrial: andlise reflexiva. Autores:
Nilton Manoel Lacerda Adao, Kelly Patricia Dias e Carlos Eduardo Carvalho
(SENAI-SC)

ID19: Estudo comparativo do desempenho de fogdes solares confeccionados
com materiais reciclaveis. Autores: Flaminio Levy Neto e Joao Manoel Dias
Pimenta (UNB-DF)

ID21: Estudo do processo de injecdo de plastico para aumento da eficieficiéncia
energética. Autores: Carlos Eduardo Carvalho, Kelly Patricia Dias, Nilton
Manoel Lacerda Adao, Bruna Mazzi, Bruna Fabiola Fernandes, Luziane
Aparecida de Andrade da Silva e Marcos Roberto de Mira Junior (SENAI-SC)

ID37: Impacto do tempo de uso dos refrigeradores domésticos no aquecimento
global. Autores: Ronay de Andrade Pereira e Jodo M. D. Pimenta (UNB-DF)

ID31: Projeto de um tinel de vento subsdnico de circuito aberto e cAma-ra de
ensaio fechada. Autores: Carlos Vinicius Xavier Bessa, Diego Corréa de Jesus,
Fabiano Pagliosa Branco (UCDB-MS)

10:00h

12:05h

Sessoes Técnicas D — Local: Sala 1
Mecéanica dos solidos I
Dirigente:

12:05h

ST14

ST15

ST16

ST17

ST18

14:00h

ID11: Desenvolvimento de um dispositivo mecanico para mensurar a rigidez
articular do tornozelo de pacientes em tratamento fisioterapico. Autores: Vania
C. R. Miranda, Bruno A. B. P. Silva, José Elias Tomazini e Jomilto Praxedes
(UNESP-SP/UERIJ-RJ)

ID12: Desenvolvimento de um programa para célculo de transmissdes e
iteragdo com software Ansys. Autores: Erick Siqueira Guidi e Fernando de
Azevedo Silva (UNESP-SP)

ID13: Projeto do sistema de freio de um veiculo do tipo mini-baja, e andlise da
influéncia do peso do operador no desempenho de frenagem. Autores: Daniel
Goretti Leporate Barroso, Pedro Bachir Asmar Filho, José Antonio da Silva e
Geraldo Roberto de Souza (UFSJ-MG)

ID18: Ensaios destrutivos de tubos poliméricos reforcados internamente com
aco. Autores: Mario César Oliveira Vieira e Flaminio Levy Neto (UNB-DF)

ID20: Estudo da capacidade de tragdo de um protétipo off-road do tipo mini-
baja em funcdo da altura da fixacdo do reboque. Autores: Pedro Bachir Asmar
Filho, Emerson de Souza Cruz, Fabricio Alvares Machado, José Antonio da
Silva e Pedro Henrique Andrade da Costa (UFSJ-MG)

Almoco
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X CONEMI

Quinta-feira, 29 de julho de 2010. (Continuacio)

Palestra A: Experiéncia da ArcelorMittal Tubardo na Geragao de
14:00h 15:20h Créditos de Carbono
Guilherme Correa Abreu - Gerente de Meio Ambiente da ArcelorMittal.

15:20h 15:40h  Café com prosa — hall de entrada do auditério

14:00h 15:20h Palestra .C: O Perfi.l do l?rofissional de Sucesso no Mercado

Jorge Nei Brito, Universidade Federal de Sao Jodo Del Rei

Palestra D: Wind Fence: Um Novo Sistema de Controle de Emissoes
Fugitivas de Material Particulado em Patios de Estocagem de Granéis
Sélidos — Uma Experiéncia Capixaba

Romildo Fracalossi, Gerente de Meio Ambiente da VALE, Vitéria — ES

14:00h 15:20h
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X CONEMI

Sexta-feira, 30 de julho de 2010.

Inicio

Término

Atividade

08:00h

09:40h

Sessoes Técnicas E — Local: Auditério
Mecanismos, Controle e Automacao 11
Dirigente:

STO1

STO2

STO3

STO4

ID30: Projeto de automagdo da alimentagdo de uma prensa volante. Autores:
Thais Sodré Castilho e Fransergio Leite da Cunha (UCL-ES)

ID41: Uma contribuicdo a andlise dinAmica computacional de mecanismos de 4
barras. Autores: Osvaldo Prado de Rezende, Carlos Sergio Pivetta, Roberto
Grechi, Mério Luis Campos e José Geraldo Trani Brandao (UNESP-SP)

ID49: Sintese de mecanismo de 4 barras para obter uma trajetdria desejada.
Autores: Alcir Donizete de Souza, Ana Maria Fortes da Fonseca, Carlos Sergio
Pivetta, Osvaldo Prado de Rezende, Roberto Grechi e José Geraldo Trani
Brandao (UNESP-SP)

ID36: Projeto de planta supervisionada de inje¢do de espuma. Autores: Marcos
Oliveira Severino, Romulo Sarmento Coelho e David de Almeida Fiorillo
(UCL-ES)

08:00h

09:40h

Sessoes Técnicas F — Local: Sala 1
Mecanica dos solidos 11
Dirigente:

09:40h

STOS

STO06

STO7

STO8

10:00h

ID38: Andlise da resisténcia de vigas de marmore sintético através da
distribuicdo estatistica de Weibull. Autores: Rabahi, R. F. e Flaminio Levy
Neto (UNB-DF)

ID44: Uso de tecnologia cae para melhoria do comportamento estrutural do
flange de roda de um protétipo off-road do tipo mini-baja. Autores: Arlei
Huebra Povoa, Glducio Cardoso Laun Nacif, Daniel Goretti Leporate Barroso,
Josimar da Silva Duque, Avelino Manuel da Silva Dias e José Antonio da Silva
(UFSJ-MG)

ID39: Resisténcia a tracdo de barras laminadas tipo prfv com adi¢do de carga
mineral. Autores: Jair Dinoah de Aratjo Junior e Flaminio Levy Neto (UNB-
DF)

ID16: Determinagdo de um projeto 6timo para o trem de pouso de uma
aeronave radio-controlada. Autores: Arthur Bernardes Lara Melo, Glaucio
C. L. Nacif, Fabio P. Cota, Tulio Hallak Panzera e André Luis
Christoforo (UFSJ-MG)

Café com prosa — hall de entrada do auditério
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X CONEMI

Sexta-feira, 30 de julho de 2010. (Continuacao)

10:00h 12:05h

Sessoes Técnicas G — Local: Auditorio
Processos Industriais 11
Dirigente:

STO9

ST10

ST11

ID09: Data book: ferramenta para rastreabilidade das atividades executadas em
um contrato de uma obra executada. Autores: Natdlia Henrique Barbosa,
Marcos Roberto Zambon, Oswaldo Paiva Almeida Filho, Reinaldo Massayki
Okazaki e Pedro J. L. Diniz (UFES-ES/Metrolégica-ES/Ceturb-ES/Plamont-
ES)

ID03: Andlise de defeitos em pecas soldadas no processo mig/mag a-través da
utilizacdo do diagrama de causa e efeito. Autores: Alex Sander Chaves da
Silva, Durval Uchdas Braga, Frederico Ozanan Neves e Almilson Vilhena Leite
Neto

ID51: Manuteng@o preventiva de tubulacdes de 6leo e gas baseado na deteccao
de defeitos de corrosdo pelo MFL. Autores: Frederico Carlos Maciel Thom,
Jerfson Pereira de Almeida e Geraldo Rossoni Sisquini (UFES-ES)

10:00h 12:05h

Sessoes Técnicas H — Local: Sala 1
Mecanismos, Controle e Automacao II1
Dirigente:

ST12

ST13

ST14

ST15

12:10h 13:00h

13:00h 14:30h

ID34: Projeto e desenvolvimento de um sistema de comunicag¢do visual com
360° de campo de visdo. Autores: Roberto Dalmaso, Thiago Pinto Wandekoken
e Felipe Martins Nascimento (UCL-ES)

ID 48: Projeto e implementacdo de controlador fuzzy para um péndulo
invertido. Autores: Fabricio da Costa Koehlert, Fernando Kentaro Inaba e
Felipe Nascimento Martins (UCL-ES)

ID40: Rob6 manipulador didatico. Autores: Cldudio Humberto Junqueira de
Sousa, Kamilo Portes Schiavo Farizel e Felipe Nascimento Martins
(UNIVALES-MG/UCL-ES)

ID27: Monitoramento de nivel em chute de transferéncia por sistema de
pesagem. Autores: David Guilherme Simdes Cavatti, Osvaldino Firme da
Silva e Felipe Nascimento Martins. (UCL-ES)

Fechamento do Encontro (Auditorio)

Almoco
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IDO3 - ANALIS!E DE DEFEITOS EM PECAS SOLDADAS NO PROCESSO MIG/MAG ATRAVES
DA UTILIZACAO DO DIAGRAMA DE CAUSA E EFEITO

Alex Sander Chaves da Silva - achaves @ufsj.edu.br

Durval Uchéas Braga - durval @ufsj.edu.br

Frederico Ozanan Neves - fred @ufsj.edu.br

Departamento de Engenharia Mecéanica — Universidade Federal de Sao Jodo Del Rei — UFSJ - Sdo Jodo Del
Rei-MG

Almilson Vilhena Leite Neto - almilson @hotmail.com

Curso de Engenharia Mecanica — Universidade Federal de Sdo Jodo Del Rei — UFSJ - Sdo Jodo Del Rei -
MG

Resumo. Objetiva-se com a pesquisa avaliar, através do diagrama de causa e efeito, a identificacdo de
possiveis anormalidades que podem ocorrer em pecas soldadas no processo MIG/MAG. Um defeito € o
resultado indesejavel de um processo que precisa ser rastreado e corrigido a tempo. Na metodologia, optou-
se por identificar, em um conjunto de pecas soldadas, possiveis defeitos conforme propostos pela literatura e
avaliar suas possiveis causas, assim como, reavaliar os parametros do processo relacionados com o defeito.
Diante de indmeras possibilidades, far-se-4 um acompanhamento da cadeia de causas para a busca de
solugdes vidveis. No entanto, nao pode esquecer-se da importancia de se compreender a relacio entre a causa
e o efeito de possiveis defeitos de soldagem que muitas vezes sdo descritos pelo seu aspecto visual. Assim,
para evitar descricdes erradas que podem ocasionar causas erradas e, conseqiientemente, solugdes
demoradas, em funcdo de tentativas e erros, sugere-se o investimento na formacdo humana com o
conhecimento de tais tecnologias. Como resultado, obter-se-4 os possiveis passos para a implementagdo do
diagrama de causa e efeito na resolucdo de defeitos de pecas soldadas pelo processo MIG/MAG.

Palavras-chave: Diagrama de Causa e Efeito, Defeitos e Soldagem MIG/MAG.

ID07 - CONTROLE DE TEMPERATURA DA SALA DE CALIBRACAO DO LABORATORIO DE
FLUIDOS E FENOMENOS DE TRANSPORTE DA UCL

André Levy Batista Ferreira — andrelevybf @ gmail.com

Victor Augusto Soares Martins — victoraugustomartins @ gmail.com
Felipe Nascimento Martins — felipemartins @ucl.br

David de Almeida Fiorillo — dfiorillo.eng@gmail.com

UCL - Faculdade do Centro Leste. Rod. ES-010, km 6, Serra, ES, Brasil.

Resumo. O presente trabalho propde um sistema de climatizagdo de um laboratério de calibracio e foi mo-
tivado pela necessidade de adequé-lo as normas que validam metrologicamente a realizacdo da calibracio de
vidrarias. A metodologia utilizada consistiu em pesquisa experimental de laboratdrio. Para isso, uma i-
dentificacdo do processo foi feita, a fim de possibilitar a aplicagdo de um algoritmo e de uma estratégia de
controle cldssico em sistemas de climatiza¢do. O modelo foi obtido com o auxilio do software MATLAB, a-
través da medicdo de temperatura durante testes na sala de calibracdo do Laboratério de Fluidos e Fend-
menos de Transporte da UCL, por meio de um sistema supervisdrio com rotinas de aquisi¢do de dados. O
projeto do controlador foi feito pelo método de sintese direta e apresentou desempenho satisfatério quando
submetido a testes de robustez.

Palavras-chave: Climatizacdo, ldentificacdo de Sistemas, Sintonia de controladores.
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ID08 - CONTROLE DE UNIDADE DIDATICA PARA ESTUDO DE MOTORES A COMBUSTAO
INTERNA

Andrecir Zopelaro — andrecir.zopelaro@gmail.com
Flavio Silva Nicoletti — flavionicoletti @hotmail.com
Vitor Paganini Mayer — vitor @intechno.com.br
Intechno Equipamentos Diddticos LTDA-ME

Rua Ubd, s/n — Bloco G2 Ap 408

Valparaiso — Serra — ES

CEP 29165-815

Resumo. Este trabalho apresenta o projeto, implementacao e testes do sistema de automacio e controle pa-ra
o motor didético a combustdo interna com cilindro transparente, denominado Translucidus. Nesse siste-ma,
uma central eletronica monitora todas as varidveis do sistema e tem total controle sobre todos os atua-dores.
Um programa executado num microcontrolador embarcado, coloca em funcionamento a injecao ele-tronica,
controla as temperaturas e pressdes requeridas no processo, garante a seguranca do dispositivo e do operador,
impedindo procedimentos ndo autorizados. Com um display grafico (128 x 64 pixels) e de al-gumas teclas de
funcdes, € possivel executar todos os procedimentos de funcionamento e configuragdes do Translucidus. O
sistema conta com 3 médulos. O médulo principal colhe os sinais dos sensores, processa-os de acordo com a
programacdo efetuada, envia sinais de acionamento, e registra informagdes no display ins-talado no painel.
Outro médulo realiza o acionamento dos elementos de poténcia e retorna sinais de feed-back para a unidade
principal. O terceiro médulo controla a carga da bateria e o controle de temperatura da resisténcia do
aquecedor da dgua. O projeto foi desenvolvido para fins didéticos e de pesquisas.

Palavras-chave: Controle, Injecdo, Pesquisa, Motores, Vidro.

ID09 - DATA BOOK: FERRAMENTA PARA RASTREABILIDADE DAS ATIVIDADES EXECU-
TADAS EM UM CONTRATO DE UMA OBRA EXECUTADA

Natalia Henrique Barbosa — natalia@metrologicaltda.com.br

Metrologica Comércio Servicos e Montagens Industriais Ltda.

Rua Sete, Quadra 15, Lote 8 — CIVIT 1I, Serra — ES, CEP 29168.092

Marcos Roberto Zambon — zambonmarcos @gmail.com

Companhia de Transporte Urbano da Grande Vitéria - Ceturb-GV

Rua José de Carvalho, s/n - Ilha de Santa Maria - Vitéria — ES, CEP 29.051-220
Oswaldo Paiva Almeida Filho — opaf2911 @yahoo.com.br

UFES - Universidade Federal do Espirito Santo - Departamento de Engenharia Mecénica
Av. Fernando Ferrari, 514. Caixa Postal 9011, Goiabeiras - Vitéria - ES, CEP 29075.910
Reinaldo Massayki Okazaki - reinaldo @plamont.com.br

Pedro J. L. Diniz - pedrodiniz@plamont.com.br

Plamont Planejamento Montagem e Engenharia Ltda.

Rua 6D , Quadra 13, Lotes 6 ¢ 7 - CIVIT 1I - Serra — ES, CEP 29168.070

Resumo. O presente artigo apresenta o desenvolvimento de uma metodologia de elaboragdo de um Data
Book que tem por objetivo principal garantir o atendimento aos requisitos 7.1 e 7.5.3 da norma ABNT NBR
ISO 9001:2008 — Sistema de Gestao da Qualidade — requisitos o qual trata da rastreabilidade do produto em
um contrato de empreitada. A proposta € a estruturagdo de um Data Book a ser composto de duas par-tes,
sendo uma denominada Relatério do Contrato, que foca os interesses gerenciais e de documentacdo da
propria contratada e a outra, denominada Documentagdo Técnica do Contrato, que relaciona e apresenta a
documentacdo necessdria e utilizada ao longo da execucdo do contrato. Em ambas existem dados que vincu-
lam o produto final a sua origem e aos servicos executados no decorrer da obra, inclusive no monitoramen-to
das atividades envolvidas, criando, assim, a rastreabilidade recomendada por norma. Em conseqiiéncia disto,
o Data Book proposto é tido como uma excelente ferramenta para auxilio as empresas que possuem um
sistema de gestdo da qualidade baseado nos requisitos presentes na norma ABNT NBR ISO 9001:2008 se
tratado como padrao da prépria organizagdo, aumentando a satisfacao de seus clientes externos, diminu-indo
desvios na execugdo das atividades e sendo fonte de referéncia para contratos futuros. Metodologia ja
implantada em organizagdes que atestam a sua efic4cia e a introduziram na rotina das suas atividades.

Palavras-chave: Rastreabilidade, Data book, Documentacdo, Registro, Documento.

9/25



X CONEMI

ID11 - DESENVOLVIMENTO DE UM DISPOSITIVO MECANICO PARA MENSURAR A RIGI-
DEZ ARTICULAR DO TORNOZELO DE PACIENTES EM TRATAMENTO FISIOTERAPICO

Vania C. R. Miranda — vcrmiranda@yahoo.com.br

Bruno A. B. P. Silva — brunoabarcia@yahoo.com.br

José Elias Tomazini — tomazini @feg.unesp.br

Faculdade de Engenharia de Guaratinguetd — Universidade Estadual Paulista, Guaratinguetd — SP

Jomilto Praxedes — jomiltopraxedes @yahoo.com.br

Faculdade de Engenharia de Guaratinguetd — Universidade Estadual Paulista, Guaratingueta — SP; Laborat6-
rio de Biomecénica e Comportamento Motor — Instituto de Educagdo Fisica e Desportos —Universidade do
Estado do Rio de Janeiro.

Resumo. A Fisioterapia € uma ciéncia que atua na preveng¢ao e tratamento de distirbios cinéticos funcio-nais
em sistemas do corpo humano e necessita de instrumentos de medicao capazes de satisfazer a demanda por
dados sobre a dindmica do movimento humano. Com o intuito de avaliar quantitativamente a rigidez da
articulacdo do tornozelo para facilitar o diagnéstico e tornar mais eficiente os tratamentos de disttrbios ci-
néticos e cinematicos da mesma, o objetivo deste estudo foi construir um dispositivo mecanico alternativo,
de baixo custo. Para a construcio de tal dispositivo foi utilizado um potencidémetro linear para a mensura-¢ao
do deslocamento angular da referida articulag@o, e um sistema de viga com extensdmetros para a medi-¢ao
do torque aplicado pelo pé. Posteriormente este instrumento serd ajustado e calibrado por meio de um
software de aquisi¢do para viabilizar sua aplicabilidade. Este dispositivo permitird o diagndstico e o acom-
panhamento do tratamento de pacientes com alteragdes quanto a rigidez na articulag@o do tornozelo pre-sente
em diversas patologias, além de permitir sua utilizacdo como instrumento de medi¢do e coleta de da-dos
sobre a rigidez articular, através de um sistema de condicionamento de sinais em tempo real, pelo Labo-
ratério de Biomecanica da Faculdade de Engenharia de Guaratinguetd (FEG/UNESP).

Palavras-chave: Dispositivo mecdnico, Fisioterapia, Rigidez articular, Tornozelo.

ID12 - DESENVOLVIMENTO DE UM PROGRAMA PARA CALCULO DE TRANSMISSOES E
ITERACAO COM SOFTWARE ANSYS

Erick Siqueira Guidi — eguidi @uol.com.br

Fernando de Azevedo Silva — fazevedo@feg.unesp.br

Universidade Estadual Paulista — Unesp, Faculdade de Engenharia de Guaratinguetd, Departamento de
Mecénica, Av. Dr. Ariberto Pereira da Cunha, 333, Pedregulho, 12.516-410, Guaratinguetd, SP.

Resumo. Projetos de mdquinas realizados de forma convencional envolvendo transmissdo através de
sistemas de engrenagens consomem muito tempo, devido ao grande volume de graficos e tabelas a serem
consultadas, como também, a equacdes trabalhosas a serem solucionadas. Neste trabalho apresentaremos
uma proposta cuja finalidade € auxiliar o projetista no dimensionamento destes elementos mecénicos e
diminuir o tempo gasto durante o desenvolvimento de projetos de engrenagens cilindricas de dentes retos.
Esta diminui¢cdo € alcancada através da elaboracdo de um programa especialista para automatizacdo dos
célculos analiticos destes elementos de transmissdo, utilizando o computador para executar as tarefas mais
cansativas e repetitivas, e, portanto mais susceptiveis a erro, num ambiente de programacio orientada a
objetos e eventos, o DELPHI. Este programa especialista também possibilita a constru¢dao de um arquivo
paramétrico em funcdo de varidveis independentes que realiza uma simulag¢do de carregamentos atuantes em
engrenagens cilindricas de dentes retos, aplicando o método dos elementos finitos. Este arquivo paramétrico
deve ser carregado no software de simulagdio ANSYS.

Palavras-chave: Programa especialista, Engrenagens, DELPHI, ANSYS.
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Resumo. O sistema de freio constitui-se em uma das partes mais importantes e vitais da seguranca dos
veiculos automotores. A fun¢do de um freio automotivo ndo se resume somente a parar ou desacelerar o
veiculo, e sim, numa freada de emergéncia, pard-lo no menor tempo e distancia possivel, em qualquer tipo de
pista. Em veiculos do tipo mini-baja, os freios sdo hidrdulicos, e devem atuar nas quatro rodas de maneira
simultinea, de modo a bloquear todas elas, em qualquer tipo de solo, numa freada de emergéncia. A
distdncia de parada e a desaceleracdo sdo pardmetros fundamentais para definicio do desempenho de
frenagem de um veiculo automotor. A inércia do sistema, a carga transportada, a velocidade e os coeficientes
de atrito envolvidos na a¢do de frenagem sdo os fatores que mais influenciam o desempenho de frenagem.
Neste trabalho é mostrado o projeto do sistema de freios de um protétipo off-road do tipo mini-baja, e é
estudada a influéncia do peso do operador no desempenho de frenagem do veiculo.

Palavras-chave: Sistema de freio veicular, Prototipo off-road, Mini-baja.
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Resumo. As falhas em rolamentos sdo muito comuns em vdarios seguimentos industriais. Monitorar o seu
estado de funcionamento através de técnicas preditivas € imprescindivel para evitar que as falhas inesperadas
ocorram. Dessa forma € possivel aumentar a disponibilidade do equipamento dentro da planta industrial. Um
dos parametros de monitoramento mais relevante para avaliar a condi¢do de trabalho de um equipamento é
analisar o modo como ele vibra. Porém os sinais de vibracdo provenientes de defeitos em rolamentos sdo de
natureza transiente, os quais ndo sao bem analisados pelas técnicas de andlises convencionais. O objetivo
deste trabalho é apresentar um estudo da Transformada de Wavelet (técnica recente e promissora) para
deteccdo de falhas em rolamentos demonstrando as suas vantagens e limitagdes. Os defeitos serdo inseridos
em diferentes rolamentos, montados numa banca de teste. Os resultados mostram a potencialidade e
viabilidade da Transformada de Wavelet podendo ser incluida em programas de Manutencao Preditiva.

Palavras-chave: Manutencdo Preditiva, Rolamentos, Transformada de Wavelet.

11/25



X CONEMI

ID16 - DETERMINA(;AO DE UM PROJETO OTIMO PARA O TREM DE POUSO DE UMA
AERONAVE RADIO-CONTROLADA

Arthur Bernardes Lara Melo - arthur.b.melo@gmail.com

Glaucio C. L. Nacif - glauciolaun @yahoo.com.br

Fabio P. Cota - fpcota87 @hotmail.com

Tulio Hallak Panzera - tuliopanzera@hotmail.com

André Luis Christoforo - alchristoforo @yahoo.com

Departamento de Engenharia Mecanica — UFSJ — Sdo Jodo Del-Rei, MG

Resumo. A competicio SAE Brasil Aerodesign ocorre anualmente em Sdo José dos Campos, desde 1999.
Este evento incentiva o intercAmbio de tecnologia entre as universidades, permitindo ao aluno vivenciar o
desafio de projetar e construir uma aeronave rddio-controlada. Dentre as principais partes constituintes de
uma aeronave, o trem de pouso exerce um papel fundamental sobre o seu desempenho estrutural, devendo
exibir uma combinac¢do adequada entre fator de amortecimento, minima deformagdo sob carregamento
maximo e baixo peso especifico. Este trabalho tem como objetivo, apresentar a metodologia de projeto
utilizada na fabricacdo do trem de pouso da aeronave projetada para a competicio em 2010, sendo
desenvolvido pela equipe “Trem Ki Voa” da Universidade Federal de Sao Jodao Del-Rei (UFSJ). Na
confec¢do do trem de pouso foi-se empregado um material composto hibrido, sendo constituido por camada
de laminados de fibra de carbono e resina epdxi reforcada com particulas de borracha. A melhor dimensao
para as espessuras das camadas do material composto é determinada numericamente com auxilio do Método
dos Elementos Finitos aliado a uma estratégia de otimizacdo. Os resultados obtidos apontam para um trem de
pouso leve e com excelente desempenho mecanico.

Palavras-chave: Trem de pouso, Método dos Elementos Finitos, otimiza¢do.
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Resumo. Este estudo visa apresentar a compreensao que os estudantes de Cursos Superiores de Tecnologias
possuem em relacdo a questdo ambiental. Objetiva-se relatar a praxis na relagdo entre industria e ensino
tecnoldgico referente a sustentabilidade. Para tanto, foram entrevistados 48 estudantes do SENAI, Joinville
(SC), que concluiram a disciplina de Gestdo Ambiental. Foram analisados os dados resultantes de entrevistas
estruturadas (questiondrio). Como principais resultados destacam-se: a questdo ambiental faz parte da rotina
de trabalho na inddstria; a0 mesmo tempo, muitas técnicas e discussdes referentes ao meio ambiente ainda
apresentam-se como novidade; e cabe o docente apresentar e promover um processo de ensino-
aprendizagem que permita ao corpo discente fazer relagdo entre teoria e pratica seja em sala de aula, no
local de trabalho ou na vida pessoal.

Palavras-chave: Gestdo ambiental, Ensino Tecnoldgico, Sustentabilidade.

12/25



X CONEMI

ID18 - ENSAIOS DESTRUTIVOS DE TUBOS POLIMERICOS REFORCADOS INTERNAMENTE
COM ACO

Mario César Oliveira Vieira — mcov@ibest.com.br
Flaminio Levy Neto — flaminio @unb.br

Universidade de Brasilia - UnB

UnB - FT — ENM - Depto. de Eng. Mecénica — Asa Norte
70910-900 — BRASILIA — DF

Resumo. A confiabilidade e a durabilidade das tubulag¢Ges para distribui¢do de gas sdo cruciais, ndo s6 pela
seguranga, bem como no que concerne a preservacdo ambiental. Neste contexto, hd uma nova geragdo de
tubos de ago ao carbono, com revestimento polimérico externo de PEMD, que promovem uma maior
resisténcia a corrosdo e o aumento da vida util e seguranca dos mesmos. O presente trabalho consiste na
realizacdo de ensaios destrutivos com tubos de 12,5 mm e 20,0 mm, para a verificagdo da resisténcia a
pressdo, nos tubos e na juncdo de tubos poliméricos refor¢ados internamente com ago, utilizados em
instalacdes prediais, industriais, comerciais e residenciais para o fluxo de gas liquefeito de petréleo (GLP).
Na andlise dos resultados fez-se uma utilizagdo de uma distribuig¢do estatistica de Weibull. Tal andlise serviu
como referéncia do limite maximo de pressdo que a tubulagdo suportard, bem como da confiabilidade e
repetibilidade da mesma. Nos resultados obteve-se um modulo de Weibull baixo no valor de 2,45 para o tubo
de 12,5 mm, que caracteriza uma dispersdo grande entre os valores obtidos nos ensaios realizados, sendo, as
resisténcias médias e intrinsecas a pressao de 51,8 kgf/cm? e 46,8 kgf/ cm?, respectivamente. E, para o tubo
de 20,0 mm obtive-se um médulo de Weibull bem mais alto no valor de 32,22, que caracteriza uma dispersiao
menor entre os valores dos ensaios realizados, sendo as resisténcias médias e intrinsecas a pressdo de
39,9kgf/cm? e 39,7 kg/ cm? respectivamente.

Palavras-chave: Tubo revestido com PE, GLP, Resisténcia Mecdnica.
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Resumo. Nos centros urbanos, o calor necessdrio a coc¢do dos alimentos da maioria da populagdo é
basicamente obtido da queima do GLP (gas liquefeito de petréleo) ou do gas natural, que sdo poluentes, ndo
renovéveis e com reservas proximas do esgotamento. As também numerosas populacdes de baixa renda, que
vivem em regides rurais ou periféricas, dependem essencialmente da lenha para o cozimento de suas
refei¢des, resultando dai um grave problema ambiental. Neste cendrio, mesmo sendo os fogdes tradicionais
comparativamente mais rdpidos, serd necessdrio investir-se no aperfeicoamento e na divulgacdo do uso dos
solares. Outro problema € o tremendo descarte de materiais tais como: caixas de papeldo; blocos de isopor;
retalhos de chapas de aluminio, placas de vidro e acrilico; gabinetes de computadores; e gavetas de méveis
usados, dentre outros. Neste trabalho, serd apresentada uma sintese de estudos feitos por vérios grupos de
alunos de Engenharia Mecanica da UnB, nos quais foram concebidos, fabricados, instrumentados com
termopares e testados, oito fogdes solares (6 do tipo caixa e 2 tipo funil). Sendo que, com um fogdo de caixa
plana, dotado de uma chapa de aluminio preta na parte inferior da cdmara de cozimento, e outro tipo funil,
foi possivel ferver 4gua e cozinhar ovos. Adicionalmente, o fogdo com a chapa de aluminio mostrou uma
melhor inércia térmica, em situagdes nas quais nuvens cobrem temporariamente o sol.

Palavras-chave: Fogdes solares, monitoramento da temperatura com termopares.

13/25



X CONEMI

ID20 - ESTUDO DA CAPACIDADE DE TRACAO DE UM PROTOTIPO “OFF-ROAD” DO TIPO
MINI-BAJA EM FUNCAO DA ALTURA DA FIXACAO DO REBOQUE.

Pedro Bachir Asmar Filho — pedrobachir @gmail.com

Emerson de Souza Cruz — emerson_vrb@hotmail.com

Fabricio Alvares Machado — fabricioalvares @ gmail.com

José Antonio da Silva — jant@ufsj.edu.br

Pedro Henrique Andrade da Costa — pedrohandradec @hotmail.com

Universidade Federal de Sao Jodo Del-Rei, Praga Frei Orlando, 170, Centro, Sdo Jodo del-Rei, Minas Gerais,
Brasil.

Resumo. Uma das provas cujos mini-bajas sdo submetidos € a de tracdo, na qual o protétipo deve arrastar o
maior peso possivel. Os fatores limitantes nessa prova sdo: a forca motriz, a capacidade de transmitir
poténcia ao solo sem que o pneu perca aderéncia e a perda de contato dos pneus dianteiros com o solo, ou
seja, situacdo em que o veiculo empina. Sabendo-se que muitas vezes ndo é possivel aumentar a for¢a motriz
que o protétipo de tracdo traseira é capaz de fornecer, uma maneira efetiva para se atingir esse objetivo é
encontrar a altura de fixacdo do reboque que forneca a maior forca normal sobre o eixo traseiro, de modo a
aumentar a capacidade de transmitir poténcia sem que haja escorregamento dos pneus € que, a0 mesmo
tempo, ndo provoque um momento tdo grande em torno do eixo de tracdo a ponto de causar a perda de
contato dos pneus dianteiros com o solo. Este trabalho tem como objetivo encontrar a melhor altura para se
fixar o reboque em um determinado mini-baja e ainda prever qual a carga mdxima que o veiculo serd capaz
de tracionar.
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Resumo. A base desse estudo € a economia de energia elétrica em uma maquina injetora de plastico, visando
a eficiéncia energética industrial. A forma usada para chegar ao objetivo final foi a alteracdo de varidveis de
processo da miquina injetora, como: tempo de recalque, dosagem, travamento e inje¢do, como também,
excluindo processos desnecessdrios (como o recalque II), sempre levando em consideragdo a qualidade do
produto final. Com alguns célculos efetuados durante a pesquisa é possivel observar que além de preservar o
meio ambiente e reduzir o consumo elétrico, € possivel se obter lucro.

Palavras-chave: Eficiéncia energética. Injetora de pldstico. Processo de injecdo.
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Resumo. A incessante busca das organizacdes por um espaco no mercado globalizado exige sempre o
aperfeicoamento das técnicas de gestdo da manutencdo para que se alcancar resultados competitivos,
equipamentos confidveis e disponiveis para produzir. Neste cendrio, o gerenciamento de grandes paradas de
manutencdo tem enfoque importante e estratégico. Para lidar com essa nova e abstrusa natureza das
atividades e com a incerteza inerente a essa complexidade, novas formas de gestdo estdo se desenvolvendo e
requerem uma diversidade de habilidades, além de um ambiente mais restritivo e exigente em termos de
recursos. Neste trabalho, apresentam-se um conjunto de atividades e aplicacio de ferramentas de
planejamento com foco no gerenciamento de grandes paradas, ferramentas auxiliares e solugdes
informatizadas para reduzir o volume dos trabalhos e aumentar a produtividade nas fases de projeto e
planejamento. Evidencia a criagdo dos chamados grupos de campanha, multidisciplinares, comprometidos
efetivamente em todas as etapas de planejamento e a aplicacdo das ferramentas de planejamento paralelas,
que consiste na utilizagdo simultanea do software MS-PROJECT e a da ferramenta PERT-CPM. A aplicacio
do conjunto de ferramentas e técnicas permite a utilizacdo do melhor de cada ferramenta, traz resultados
satisfatérios com possibilidade de reducdo do tempo de parada, viabiliza o fluxo de informagdes e a
comunicacao entre os envolvidos e permite agilidade na tomada de decisdes.

Palavras-chave: Gerenciamento, Grandes Paradas, Planejamento, MS-PROJECT, PERT-COM.
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Resumo. Indistrias que fazem uso de sistemas transportadores de correia para efetuarem o translado de
material sélido enfrentam um problema que é o entupimento e transbordo dos chutes de transferéncia. Chute
€ o nome dado a estrutura em forma de funil, usada para canalizar o material sélido transportado, instalada
nos postos de interrup¢do das correias transportadoras. A proposta apresentada neste trabalho é a
implantacdo de um sistema de monitoramento do nivel em tais equipamentos, utilizando o método de
medicdo de nivel por pesagem, afim de solucionar o problema existente. O método proposto é baseado na
medicdo continua do peso da estrutura dos chutes fazendo o uso de balangas especiais denominadas células
de carga. Tal monitoramento de nivel é proveniente da necessidade de se implantar um método que seja
eficiente para evitar o entupimento e transbordo dos chutes, como forma de substitui¢do das técnicas
atualmente implantadas, que se mostram ineficientes neste processo. Assim serd possivel eliminar os
prejuizos causados pelas paradas operacionais do sistema transportador, em decorréncia do entupimento e
transbordo de material nos chutes.

Palavras-chave: Chute, Transportadores de correia, monitoramento de nivel, célula de carga.
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Resumo. Uma grande quantidade de instrumentos e equipamentos € utilizada na andlise do movimento
humano. No entanto, muitas dessas técnicas apresentam algumas desvantagens, como no caso da plataforma
de forca, no qual, seu alto custo impossibilita a sua utilizagdo em indmeros experimentos. Neste sentido, o
objetivo desse estudo foi mensurar a aceleragdo da tibia, no eixo vertical, através de um acelerdmetro,
durante a realizacdo do salto vertical seguido por aterrissagens bilateral e unilateral. Para este estudo foram
recrutados, por conveniéncia, cinco adultos jovens higidos, todos do sexo masculino. O acelerdmetro foi
posicionado na tuberosidade da tibia direita. Para todas as situagdes de teste, foram identificados os valores
de pico de aceleragdo axial da tibia. A ordem de realiza¢do das condutas foi determinada aleatoriamente. Foi
estatisticamente significativa a diferenca entre os valores de pico de acelera¢do no eixo z, entre as condigdes
bilateral e unilateral (P=0.0067). Observamos que o acelerometro foi sensivel o suficiente para determinada
a diferenca entre as duas condic¢des de teste, isto pode justificar ndo apenas a utilizacdo deste equipamento
para mensurar a magnitude das cargas no eixo z, mas também podemos utilizd-lo para estabelecer diferencas
entre duas situagdes distintas. Podemos concluir que, até 0 momento em nosso estudo, o acelerdmetro se
mostrou uma estratégia adequada para identificar e analisar indiretamente as forcas verticais de reacdo do
solo no eixo z para a conduta motora aterrissagem. Este dispositivo pode ser utilizado em detrimento da
plataforma de forca para estimar a magnitude das forcas de reag@o do solo durante a aterrissagem, sendo que,
0 acelerdmetro tem um custo bem menor que a plataforma.
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Resumo. A proposta consiste em abordar uma forma de automatizar a alimentacdo de uma prensa volante
com capacidade de cem toneladas, de maneira que seja um projeto simples, sempre refor¢cando a idéia da
melhor relacido custo/beneficio. Para isso foi feita uma andlise dentre as possiveis formas de automacio e
escolheu-se fazé-la pneumaticamente, pois foi a que mais se adequou as necessidades impostas pelo sistema.
O projeto propde a elaboracdo de um braco eletro-pneumdtico trabalhando em conjunto com uma mesa
eletro-mecanica. O brago € responsdvel pelo transporte da peca do seu local de origem até a prensa e a mesa
¢ responsdvel por posicionar a pega no lugar pré determinado. Os movimentos principais do brago sdo feitos
por cilindros pneuméticos e os da mesa sdo feitos mecanicamente através de motoredutores, fusos e
correntes. Estabeleceu-se como principal meta aumentar a produtividade e diminuir o esfor¢o do funciondrio
para a realizacdo de operacdo da prensa. Também sdo apresentados cdlculos e simulagdes para o
dimensionamento dos componentes do sistema bem como o circuito elétrico. Através dos célculos e das
simulacdes observa-se que o projeto € vidvel, e € demonstrado que os resultados obtidos foram satisfatérios e
atendem as metas estipuladas.

Palavras-chave: Braco pneumdtico, Prensa eletro-pneumdtica, Automagcdo pneumdtica na indistria.
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Resumo. Este artigo descreve o projeto e instrumentacdo de um tunel de vento subsonico de circuito aberto e
cimara de ensaio fechada, apresentando justificativas, cdlculos e selecdo de formas para os trechos e
instrumentos que compdem o sistema. A mecanica dos fluidos se faz presente em diversas dreas de atuacdo
da engenharia, como em projetos de tubulagdes, aerodindmicos e de refrigeracdo, assim, o estudo prético
desses conceitos agrega conhecimentos fundamentais para aplicacdo em projetos voltados a essas dreas. Uma
das principais ferramentas de pesquisas experimentais no campo da aerodinamica € o tinel de vento. No
sistema projetado € possivel visualizar o escoamento do fluxo, mensurar o perfil de velocidades descrito pela
corrente de ar na camara de ensaio e definir perdas de carga em uma superficie ou elemento.

Palavras-chave: Tiinel de vento, Aerodindmica, Mecénica dos fluidos, Escoamento subsonico.
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Resumo. Este trabalho tem por objetivo apresentar o projeto e o desenvolvimento de um sistema de
comunicacdo visual com angulo de visdo de 360° baseado em caracteristicas similares a um painel de LED.
Suas principais caracteristicas, principio de funcionamento, organizacdo de software e componentes
utilizados também s@o comentadas e enunciadas. O sistema de comunica¢do proposto neste trabalho oferece
ao usudrio, entre outros beneficios, um campo de visdo de 360° com um nimero reduzido de LEDs,
diferentemente dos tradicionais painéis planos, que necessitam de maior nimero de LEDs e apresentam a
limitacdo de s6 projetarem a imagem em uma uUnica direcdo. O sistema € microprocessado € se comunica
com o computador que envia as imagens via interface Bluetooth, que permite que atualizagdes dindmicas
possam ser efetuadas sem a paralisagcdo do sistema.

Palavras-chave: Sistema de comunicacdo, Painel de LEDs, Bluetooth, Microprocessadores.
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Resumo. Este trabalho visa apresentar as etapas e os resultados obtidos durante o projeto e implementacdo
de um software biblioteca / hardware de uso simplificado para controle automdtico de processos através de
um computador pessoal. A comunicagdo do computador com o projeto é feita através de uma porta USB e a
comunicacdo entre as diversas partes do projeto via I2C. O hardware da biblioteca foi construido
utilizando-se microcontroladores PIC, algumas fotos das placas de circuito montadas sdo fornecidas no
corpo do trabalho. Sdo exibidos também vdrios codigos de exemplo de uso da biblioteca, desde o mais
simples até alguns mais elaborados como a implementagdo de um controle em malha fechada de um circuito
RC com um controlador PID. Foram conduzidos também vdrios testes de desempenho da interface onde um
osciloscopio digital foi utilizado para registrar os sinais e comprovar o perfeito funcionamento do protétipo
montado.
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Resumo. O presente trabalho apresenta um projeto de supervisdrio de planta para injecdo de espuma em
matrizes de assentos. O projeto foi motivado pelo desafio de diminuir custos do processo de dosagem e
injecdo de espuma, e flexibilizar parametros de qualidade através de sistema de supervisdo e controle. Para
isso, foi realizado um dimensionamento dos elementos que compde a planta, como: misturador, bombas,
vdlvulas, tanques e tubos. Em seguida, tais elementos foram montados e controlados, via rede modbus, por
supervisério (desenvolvido em Labview). Através de testes experimentais, estudaram-se estratégias de
controle de dosagem e injecdo de forma a maximizar a produgdo sem variar os pardmetros de qualidade da
espuma. O trabalho cita metodologias, montagens das instala¢des e dimensionamentos da planta.

Palavras-chave: Supervisdo, Labview, Automagdo, Poliuretano, Injecdo.
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Resumo. As alteracdes climdticas ao longo de todo o planeta nas ultimas décadas levam o homem a refletir
sobre as causas destes acontecimentos, suas consequéncias e formas de minimiza-las ou evitd-las e dentro
deste contexto as pesquisas em sistemas de refrigeracio passaram a ter papel significativo. O indice TEWI é
uma das formas de se avaliar o impacto de um sistema de refrigeracdo no meio ambiente, somando-se as
influéncias das emissdes diretas associadas ao fluido refrigerante com as emissdes indiretas, oriundas do
processo de obtencdo da energia elétrica necessdria ao funcionamento dos equipamentos. Como a
metodologia tradicional para o cédlculo do TEWI, ndo considera aspectos relevantes referentes ao
funcionamento dos sistemas de refrigeracéo, este trabalho propde uma nova forma para a determinagdo deste
indice, inserindo no cdlculo fatores de degradagdo relacionados ao tempo de uso dos equipamentos e que
influenciam no desempenho do mesmo. A importancia deste trabalho se traduz nos valores encontrados para
o indice TEWI, calculados segundo as duas metodologias, que aplicado ao mercado de refrigeracdo
doméstica no Brasil, com quase 50 milhdes de equipamentos em funcionamento, indica o grau de
comprometimento do Pais no incremento do efeito estufa no planeta e apresenta formas de se minimizar este
impacto.
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Resumo. No presente trabalho foi abordada a anélise estatistica de Weibull como ferramenta de avaliacdo da
repetibilidade dos ensaios, quantificada pelo Mddulo de Weibull e da resisténcia mecénica a flexao, tanto do
marmore sintético puro, quanto do marmore sintético reforcado com fibra vidro, com teores de 12,5 a 100
gramas, em uma massa de 3 Kg de p6 de marmore em matriz de poliéster. As amostras com 25 gramas de
fibras apresentaram a resisténcia minima e aquelas nas quais foram incorporadas 100 gramas a resisténcia
maxima. O tempo de desmoldagem afetou, significativamente, a repetibilidade dos resultados.

Palavras-chave: Mdrmore Sintético, Fibra de Vidro, Estatistica de Weibull
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Resumo. Este trabalho descreve o processo industrial de fabricacdo de barras laminadas de Plastico
Reforcado com Fibras de Vidro (PRFV), com a adicdo de carga mineral, bem como a avaliacdo da
resisténcia mecénica a tracdo dos corpos de prova (cdps) produzidos. A fabricacdo ¢ feita sobre uma placa
plana com superficie desmoldante. A carga mineral serd o p6 de marmore, rejeito industrial de baixo custo, o
qual serd incorporado aos laminados de PRVF por razdes econdmicas e ambientais. Neste contexto, presente
trabalho visa realizar ensaios destrutivos e fazer uma andlise dos resultados de ensaios de tracdo de cdps tipo
laminados em fibra de vidro picotadas curtas, em matriz de resina poliéster, através da estatistica de Weibull.
Esta teoria € bastante adequada a andlise dos resultados de ensaios de materiais estruturais, ou ndo, com
fraturas frageis, face a grande dispersdo dos resultados dos ensaios para este tipo de material. Partindo dos
resultados dos valores das tensdes de ruptura dos cdps ensaiados, € possivel prever, para quaisquer valores
de tensdo aplicados ao material, a sua probabilidade de sobrevivéncia. Na modelagem estatistica de Weibull
serd possivel também se obter o0 médulo m de Weibull, que é um nimero que representa uma maior ou
menor repetibilidade dos resultados, podendo o resultado obtido ser comparado ao de outros materiais
industriais frageis.

Palavras-chave: Processo industrial, Resisténcia mecdnica de materiais frdgeis, Probabilidade de
sobrevivéncia, Mddulo de Weibull.
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Resumo. Este trabalho apresenta uma etapa da constru¢do de um braco mecanico iniciado como um Projeto
de Iniciacdo Cientifica na Universidade Vale do Rio Doce — UNIVALE. O projeto consiste na construgdo de
um robd manipulador diddtico com cinco graus de liberdade e seis motores de passo, uma placa de controle
utilizando um microcontrolador TUSB3210 e duas placas de poténcia para acionamento dos motores
baseadas no circuito integrado L297. O artigo apresenta uma breve descricdo da constitui¢cdo das estruturas
robdticas, os tipos de juntas utilizadas, a classificacdo cinemadtica e as geracdes de robds. Posteriormente, é
abordado o assunto sobre controle através de microcontroladores, enfatizando-se o TUSB3210,
microcontrolador utilizado no controle do robd em questdo. Em seguida fala-se sobre a programacio de
robds e os principais tipos de linguagens utilizadas. Finalmente sdo apresentadas as estruturas mecénica e
eletro-eletronica do robd, bem como os fluxogramas dos programas utilizados para seu controle. Alguns
testes experimentais também sdo apresentados.

Palavras-chave: Robdtica, Microcontroladores, TUSB3210, CI L297.
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Resumo. Os sistemas articulados, tais como um mecanismo de 4 barras, tém sido objeto de estudos e
publicacdes cientificas, principalmente relacionadas a andlise cinemadtica envolvendo posicdo, velocidade e
aceleracdo. A anélise dindmica dos mecanismos de 4 barras é menos freqiiente do que a andlise cinematica
visto que geralmente requer maior embasamento sobre o assunto. Este trabalho tem como objetivo apresentar
uma breve revisdo da dindmica de um mecanismo de 4 barras e ilustrar algumas simulagdes que permitam
avaliar o torque necessédrio de um motor acionador no elo de entrada, em funcio de diferentes carregamentos
e determinar os esforcos ciclicos presentes em cada uma das juntas do sistema em estudo. A andlise dindmica
¢ obtida por meio de célculo das raizes de um sistema linear matricial 9x9 de cada posi¢do do mecanismo. O
procedimento de solucdo é realizado de forma repetitiva considerando desde a posi¢do inicial do elo de
entrada até completar um ciclo do mecanismo, de 0 a 360 graus, com incremento de 1 grau.Os recursos
computacionais sdo basicamente, além do PC e a planilha Excel. Neste trabalho é feita uma andlise
comparativa de alguns dados calculados com uma publicacdo cldssica. A andlise dos resultados obtidos
permitiu avaliar a influéncia da inércia dos elos em movimento e também das cargas atuantes no motor
acionador para cada posi¢do do mecanismo, desta forma, permitindo determinar o torque para acionamento
do motor e as reacdes nas juntas do mecanismo.

Palavras-chave: Dindmica em mecanismos de 4 barras, Andlise dindmica de mecanismos, Reagdes nas
Jjuntas de mecanismos de 4 barras.
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Resumo. A competicdo Baja SAE Brasil acontece em Piracicaba — SP, este ano se apresentou em sua décima
sexta edi¢do e reuniu cerca de 1,2 mil estudantes de engenharia, divididos em 66 equipes. Na competicdo o
objetivo de cada equipe é projetar e construir um protétipo recreativo, fora de estrada (off-road), monoposto,
robusto, visando sua comercializagdo ao publico entusiasta e ndo profissional. O veiculo deve ser seguro,
facilmente transportado e de simples manutencdo e operacdo. Deve ser capaz de vencer terrenos acidentados
em qualquer condicdo climitica sem apresentar danos. A equipe Komiketo Baja SAE da Universidade
Federal de Sao Jodo del - Rei estreou na competicio em 2010, ficando na 19° posi¢dao geral. Um dos
principais empecilhos para uma melhor colocac@o neste ano esteve relacionado ao flange da roda traseira,
que devido ao grande esforco lateral sobre este componente em curvas e principalmente em terrenos
irregulares, veio a deformar plasticamente. Buscando corrigir falhas e aperfeigoar o projeto estrutural, foi
proposto um estudo das cargas resistidas por este componente. Este trabalho apresenta o uso da simulacao
numérica para determinar a melhor geometria e o material mais indicado para a confeccdo do flange.

Palavras-chave: Simulacdo numérica, Flange de roda, Baja SAE.
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Resumo. Este trabalho apresenta a aplicacdo de ferramentas gerenciais e de planejamento no controle e
gestdo de empreendimentos de engenharia, que tem por objetivos principais o atendimento pleno aos
requisitos de prazo, custo e qualidade desejados e garantir o sucesso do empreendimento. Através da
aplicacdo de conhecimentos, ferramentas e técnicas as atividades do projeto, sdo apresentadas as etapas
basicas a serem seguidas pelos gestores e equipes na implantacdio de empreendimentos, com foco em
atividades de planejamento, acompanhamento e demais atividades gerenciais. O estudo de caso deste
trabalho refere-se a implanta¢do de Prensa de Rolos numa usina de pelotizacdo da VALE. Estao expostas as
metodologias de gestdo aplicadas as atividades de engenharia, utilizando metodologias estabelecidas pelo
PMI e TPA, enfatizando os beneficios do planejamento no gerenciamento de grandes construgdes. A
utilizacdo das ferramentas na implantagdo do estudo de caso proporcionou o cumprimento das metas
estabelecidas, nos aspectos de escopo, prazo, qualidade e custo, comprovando a eficdcia das ferramentas e
métodos adotados. Por esta razdo, a aplicacido desta metodologia nas empresas, através da disseminacao do
conhecimento por profissionais na aplicacdo em projetos de engenharia, pode agregar valor as organizagdes,
possibilitando que os objetivos e metas estabelecidas em contrato possam ter a garantia esperada.
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Resumo. O péndulo invertido é um problema cldssico na drea de sistemas de controle por ser inerentemente
instdvel em malha aberta e por possuir caracteristica dindmica n@o linear. Consiste no problema de se
equilibrar uma barra na posi¢do vertical através da movimentagdo horizontal de sua base. O presente artigo
descreve a modelagem e a identificagdo dos pardmetros do pé€ndulo invertido existente no Laboratério de
Mecanismos e Automagdo da UCL. Também descreve a implementacdo de um controlador ndo-linear
baseado em ldgica fuzzy, que tem o objetivo de levantar e manter a haste do péndulo na posicdo vertical
mesmo na presenga de distirbios. O sistema de controle foi implementado utilizando a plataforma
MATLAB/Simulink®, e a comunicacdo entre o computador e a planta é feita através de uma placa de
aquisi¢io de dados da National Instruments®.
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Resumo. O projeto de mecanismos de 4 barras pode ser feito utilizando-se procedimentos graficos ou
analiticos. Os pontos de interesse dos mecanismos articulados podem gerar trajetdrias circulares, retilineas
ou curvilineas. As dimensdes das barras e o tipo de mecanismo determinam estas trajetérias. Para um
deslocamento retilineo ou circular a solug¢do torna-se mais simples, visto que hd métodos tradicionais que
permitem obter o mecanismo adequado. Quando se deseja obter uma trajetdria especifica de um ponto de
interesse do mecanismo, ndo contemplada por procedimentos de sintese mais comuns utilizados na
engenharia, a solucdo torna-se mais dificil. Neste trabalho € apresentada uma rotina analitica e iterativa de
projeto a qual utiliza a equagcdo de Freudenstein, o método dos minimos quadrados e o0 MS Excel para se
obter o mecanismo que atenda uma trajetéria definida por um nimero de posi¢des desejadas de um ponto de
interesse. Sao demonstrados exemplos para a sintese e para a validacdo do método utilizado. Os resultados
deste trabalho demonstraram que, nos casos estudados, as trajetdrias desejadas e as obtidas sdo bem
aproximadas. Os resultados obtidos foram comparados com os dados fornecidos pela literatura. A utiliza¢do
do método apresentado permite obter solu¢des adequadas no projeto de mecanismos de 4 barras para se obter
uma trajetéria desejada e auxilia na aplicacdo da engenharia.

Palavras-chave: Sintese de trajetoria para mecanismos de 4 barras; Projeto de mecanismos de 4 barras;
Sintese de mecanismos para curva acopladora.
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Resumo. Com o desenvolvimento de um plano de manuteng@o através de andlises estatisticas, podemos
definir as periodicidades de manuten¢do, bem como acompanhar a evolugdo das taxas de falhas no tempo.
Podemos reduzir os tempos de reparo através das andlises das falhas, eliminando possiveis reincidéncias e
também melhorar os métodos de diagndsticos durante as manutengdes corretivas, reduzindo-se os tempos de
parada. Ap6s a andlise do histérico de falhas do compressor CP-102 de uma Usina Sidertrgica e uso de
ferramenta estatistica para determinagdo dos pardmetros de correlacdo com a curva de confiabilidade,
identificamos que o equipamento antes planejado para um intervalo de manutencdo de dois anos ndo era
suficiente para a confiabilidade e estabilidade operacional. Foram analisados os dados e indicadores, ficando
o tempo de manutencdo para uma maior confiabilidade em aproximadamente de 9 meses, muito abaixo de
equipamentos similares nesta industria. Desta forma constatou-se que o equipamento estava abaixo da
confiabilidade e préximo da mortalidade infantil na curva de confiabilidade caracterizando vdrios erros no
projeto da maquina.
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Resumo. Trata-se da interpretagdo dos dados coletados na inspecdo on line de tubulacdes utilizando o END
por vazamento de fluxo magnético ou pig instrumentado, para caracterizar a vulnerabilidade a perda de metal
por corrosdo. Uma andlise probabilistica é apresentada para estimar a confiabilidade devido a estas
condig¢des, incorporando o impacto de atividades planejadas de inspec¢do e reparo durante a vida ttil. A idéia
¢ aplicada para determinar o intervalo de inspec¢do e a estratégia de reparo que satisfaz a confiabilidade
requerida. Para processar os dados da probabilidade de falha antes e apds a manutencdo, uma modelagem

computacional é desenvolvida e validada.
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